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Riscaldamento ad Induzione

Obiettivo

Settore
Materiali
Temperatura
Frequenza

Apparecchiature

Processo

Risultati

Brasatura di un tubo di rame

Riscaldare un tubo di rame a 815°C per fare una brasatura di un tubo di una
pompa.

idraulico

Tubo di rame @22mm, lega di brasatura
815°C

200 kHz

Riscaldatori a induzione Ambrell EasyHeat con 10 kW di potenza equipaggiato con
una workhead contenente 2 condensatori da 1,5 uF per una capacita totale di

0,75 pF.

Un induttore a solenoide sviluppato appositamente per questa applicazione.

Si posiziona un anello di lega preformato sul tubo e si posiziona l'assieme all'inteno
dellinduttore. Dopo 30 secondi di riscaldamento, la lega fonde e penetra per
capillarita tra i due pezzi da brasare.

Il riscaldamento a induzione ha portato numerosi vantaggi al processo: - velocita: il
processo avviene in tempi brevi rispettio all'uso di un cannello che richiedeva un
tempo di 50 secondi - precisione: il calore viene concentrato nell'area soggetta a
brasatura - ripetibilita: il processo & estremamente ripetibile e facilmente
automatizzabile - sicurezza: nessuna fiamma libera
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