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Riscaldamento ad Induzione

Obiettivo
Materiali
Temperatura
Frequenza

Apparecchiature

Processo

Risultati

Ricottura di barre filettate

Ricuocere una barra filettata di acciaio inossidabile a 1000°C
Barre filettate di acciaio Inox AISI 431di varie dimensioni
1000°C

264 kHz

Generatore a induzione Ambrell EasyHeat con 3kW di potenza equipaggiato con
una stazione remota di riscaldo contenente un condensatore da 0,66 pF.
Un induttore a tre spire sviluppato appositamente per questa applicazione.

la barra filettata viene ricotta con un unico induttore in 10-20 secondi a seconda
delle sue dimensioni.

Il riscaldamento a induzione ha numerosi vantaggi: - riscaldo preciso e uniforme -
alta efficienza energetica e riduzione dei costi - il processo puo essere
automatizzato e non nesessita nessuna manodopera - nessuna fiamma per un
ambiente di lavoro piu sicuro e pulito
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