AMIND ITALIA

Riscaldamento ad Induzione

Obiettivo

Materiali
Temperatura
Frequenza

Apparecchiature

Processo

Risultati

Immagini

Temprare un filo di acciaio
Riscaldare un filo di acciaio per un processo di tempra in continuo ad alta velocita

Fili di acciaio da 3 a 12mm
1050°C
90 kHz

Convertitore di frequenza Ambrell a componenti solidi con 65 kW di potenza
equipaggiato con una workhead contenente 8 condesatori da 1,0pF per un totale di
2,0pF.

Tre induttori svuluppati appositamente per avere la massima efficienza con tutti i
diametri di fili.

Il filo viene comandato da una macchina avvolgitrice con una velocita di 6 metri al
minuto, passa all'interno dell'induttore e raggiunge la temperatura di tempra.

Il riscaldamento a induzione consente: - Riscaldamento diretto del filo con la
massima efficienza energetica - Facile integrazione delle linee di produzione
esistenti - Massima velocita nella produzione - Riscaldamento uniforme del filo
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