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Riscaldamento ad Induzione

Calettamento di un ingranaggio sull'albero di un motore

Obiettivo

Materiali
Temperatura
Frequenza

Apparecchiature

Processo

Risultati

Immagini

Riscaldare un ingranaggio di acciaio per I'accoppiamento su di un albero di un
motore automobilistico

Ingranaggio, albero.
260°C
304 KHz

Convertitore di frequenza Ambrell EasyHeat 0224 con 2kW di potenza.
Stazione remota di riscaldo contenente 2 condensatori da 0,17 puF.
Un induttore a due spire realizzato specificamente per questa applicazione.

L'ingranaggio viene posizionato all'inteno dell'induttore. Viene avviato il
riscaldamento e si raggiunge la temperatura di 260°C in 30 secondi.

Un processo autimatizzato provvede quindi all'accoppiamento albero ingranaggio
nella posizione corretta.

Il riscaldamento a induzione permette numerosi vantaggi: - Qualita: il riscaldamento
e preciso, uniforme e controllato - Velocita: l'ingranaggio viene riscaldato in 30
secondi, con un notevole incremento della produzione - Ripetibilita: il processo e
automatizzato e facilemente integrabile nelle linee di produzione
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