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Riscaldamento ad Induzione

Piantaggio biella spinotto

Obiettivo
Materiali
Temperatura
Frequenza

Apparecchiature

Processo

Risultati

Immagini

Riscaldare il piede di una biella per I'accoppiamento dello spinotto.
Biella e spinotto in acciaio. Piede di biella OD 23,18, interferenza 0,0025
204°C

210 kHz

Convertitore di frequenza a stato solido Ambrell EkoHeat con 3,5kW di potenza
equipaggiato con una workhead contenente 2 condensatori da 1,0&mu;F per una
capacita totale totale di 0,5 pF.

Un induttore a solenoide a sei spire progettato appositamente per questa
applicazione.

Il piede della biella viene posizionato all'intenro dell'induttore con il foro
perdendicolare all'asse dell'induttore. In queesto modo si garantisce un
riscaldamento uniforme lungo il diametro del foro. Il tempo di riscaldamento di 13
secondi permette di superare l'interferenza e di assemblare il gruppo biella spinotto.

Il riscaldamento a induzione ha numerosi vantaggi: &#9679; un accurato controllo
della temperatura, viene riscaldato solo il piede e non tutta la biella &#9679; il
riscaldamento alla temperatura mimina per permettere I'assemblaggio, senza
sprecare energia o surriscaldare il materiale &#9679; la distribuzione del calore &
uniforme lungo il diametro del foro &#9679; velocita di riscaldo e aumento della
produttivita &#9679; si presenva la qualita del prodotto
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via della Ricostruzione 29 B - 20835 Muggio (MB) tel.039 794906 fax 039 8942380
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