AMIND ITALIA

Riscaldamento ad Induzione

Brasatura connettori di alluminio all'estremita di tubi

Obiettivo

Materiali
Temperatura
Frequenza

Apparecchiature

Processo

Risultati

Immagini

Riscaldare tubo e connettore di alluminio per un processo di brasatura.
Il prodotto finito & il componente di un autocarro.

Connettori di alluminio, tubi da 1/2", pasta brasante
593°C
298 kHz

Ambrell EasyHeat 5060 equipaggiata con una stazione remota contente due
condensatori da 1,5uF per un totale di 0.75uF.
Un induttore a solenoide progettato appositamente per questa applicazione.

| componenti vengono assemblati e viene applicata la lega di brasatura in pasta.
L'assieme viene posto all'interno dell'induttore e inizia il ciclo di riscaldamento.
Attraverso diversi test si determina il tempo ciclo di 55 secondi.

Per aumentare il rateo di produzione viene consigliato un induttore multiposizione
per brasare pil componenti contemporaneamente.

- Velocita: I'induzione permette un processo di brasatura piu rapido rispetto a

una cannello - Qualita: I'induzione permette giunti di brasaturadi qualita superiore -
Sicurezza: non ci sono fiamme libere - Efficienza: I'induzione concentra la
potenza solo dove & necessario
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