AMIND ITALIA

Riscaldamento ad Induzione

Giunzione di un tappo di plastica su un manico di scopa

Obiettivo

Settore

Materiali

Frequenza

Apparecchiature

Processo

Risultati

Immagini

Riscaldare il manico in acciaio magnetico di una scopa per la giunzione del tappo di
plastica

produzione di scope

- manico di scopa: tubo di acciaio magnetico g21,6mm spessore 0,64mm
- tappo di plastica

91 kHz

Riscaldatore a induzione Ambrell EkoHeat con 15 kW di potenza equipaggiato con
una workhead contenente tre condensatori da 1,5 pF.

Un induttore a solenoide a due postazioni di riscaldo, sviiluppato appositamente per
questa applicazione.

Il cliente richiede una produzione di 25.000 scope in 8 ore per cui € stato proposto
un sistema a induzione con un induttore due postazioni di riscaldo per

incrementare i ritmi produttivi.

I manici di scopa vengono preassemblati con in tappi e inseriti all'interno
dell'induttore a coppie di due e riscaldati in un tempo di 800ms. In seguito i
componeti vengono raffreddati, un tirante verifica che i due componenti si siano uniti
saldamente.

Il ciclo produttivo complessivo richiede 1,8 s per la produzione di due scope (800ms
di riscaldo, 1s per il posizionamento). L'equipaggiamento consente raggiungere

e superare la produzione desiderata.

L'induzione ha portato numerosi vantaggi al processo: - ripetibilita; il processo &
estremamente ripetibile, con risultati sempre identici

- produzione: i ritmi produttivi sono molto elevati

- efficienza: la soluzione a induzione AMbrell risulta estremamente

effciente, aumentando la produzione e riducendo i costi energetici

- affidabilita: il sistema garantisce una produzione costante
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Immagini
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